O-RINGLERIN CALISMASI

isleme

O-ring yuvalari, miimkiinse, dikdértgen olmalidir. Uretim zorluklari sebebiyle yan duvarlara agi veriimesi gerekiyorsa bu
acl 5°'yi gegmemelidir.

Yuva kesit alani, O-ring kesit alanindan biiyiik olmalidir (Ornegin; %25). Bdylece, hem basing O-ringin daha genis bir
ylizeyine etkir, hem de gesitli kimyasallarin O-ringde sebep olabilecedi genlesme igin yeterli bosluk saglanmis olur.

Gegmeler ve bosluklar
Tablolarda verilen élglisel degerler incelenmelidir. Boslugu arttiracak tim degisikliklerden kaginilmaldir.

Bosluk cok genis olursa, basing altindaki O-ring bosluga girebilir ve ilk harekette zarar gérebilir. izin verilen bosluk
Olgileri 1 ve 2 no’lu tablolarda verilmigtir.

O-RINGLERDE KABUL ED iLEBILIR HATA DE GERLERI

Kabul edilebilir hata buyukli gu

Normal Ozel
Hatanin : T
tanimi Hatanin sekli Olcl b DIN 3771, 1. kismab DIN 3771, 1. kisma
gore gore
1.80 2.65 3.55 5.30 7.00 1.80 2.65 3.55 5.30 7.00
Kalip e 0.8 0.0 0.13 0.15 0.15 0.08 0.08 0.10 0.12 0.13
kagikhgi
Gapak,
kabarikhk
ve kalip f 0.10 0.12 0.14 0.16 0.18 0.10 0.10 0.13 0.15 0.15
kagikligi
birlikte
Kalip g 0.18 0.27 0.36 0.53 0.70 0.10 0.15 0.20 0.20 0.30
ayirma
Gizgisinde h  0.08 0.08 0.10 0.10 0.13 0.08 0.08 0.10 0.10 0.13
gocme
Capak Capak temizlenirken dairelikten sapma kabul edilir. Ancak
almada - elde edilen ylizey yumusak gegis yapacak ve b igin kabul
perdah edilen 6lgl icinde kalacak.
Akma ) 0.05xd or * 0.05xdor *
cizgileri ]
(eksene dik 15 15 65 65 65 15 15 1 5 5
akmalar
kabul k 0.08 0.05
edilmez)
Cukurl I 0.60 0.80 1.00 1.30 1.70 0.15 0.25 0.40 0.63 1.00
ukurlar ve
ek yerleri M . 0.08 0.08 0.10 0.10 0.13 0.08 0.08 0.10 0.10 0.13
(derinlik)
Yabanci

madde - - Kabul edilemez.



DIKDORTGEN KESITTE O-RING YUVA OLCULERI

Kesit capi
b
1.50
1.60
1.78
2.00
2.40
2.50
2.62
3.00
3.50
3.53
4.00
4.50
5.00
5.30
5.33
5.50
5.70
6.00
6.50
6.99

UCGEN KESITTE O-RING YUVA OLCULERI

Kesit capl
b
1.00
1.50
1.60
1.78
2.00
2.40
2.50
2.62

Yuva ol¢uleri
T C
1.10 1.9
1.20 2.1
1.30 2.3
1.50 2.6
1.80 3.1
1.90 3.2
2.00 3.4
2.30 3.9
2.70 45
2.75 45
3.15 5.2
3.60 5.8
4.00 6.5
4.30 6.9
4.30 6.9
4.50 7.1
4.65 7.4
4.95 7.8
5.40 8.4
5.85 9.1

Pah olcileri

G
1.45 +0.08
2.00 +0.08
2.13 +0.08
2.38 +0.08
2.70 +0.08
3.25 +0.12
3.40 +0.12
3.55 +0.12

Kesit capi
b
7.00
7.50
8.00
8.40
8.50
9.00
9.50
10.00
10.50
11.00
11.50
12.00
12.50
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00

Kesit capl
b
6.99
7.00
7.50
8.00
8.40
8.50
9.00
9.50

Yuva olculeri

T
5.85
6.30
6.75
7.15
7.25
7.70
8.20
8.65
9.15
9.65
10.10
10.60
11.05
11.55
12.05
12.55
13.00
13.50

C
9.1
9.7
10.4
10.9
11.0
11.7
12.3
13.0
13.6
14.3
15.0
15.6
16.2
16.9
17.5
18.2
18.8
19.5

Pah dlculeri

G
9.60 +0.30
9.60 +0.30
10.30 +0.30
11.00 +0.30
11.55 +0.30
11.70 +0.30
12.40 +0.40
13.05 +0.40



3.00 4.10 +0.20 10.00 13.70 +0.40

3.50 4.80 +0.20 10.50 14.40 +0.40
3.53 4.85 +0.20 11.00 15.10 +0.40
4.00 5.50 +0.20 11.50 15.80 +0.40
4.50 6.15 +0.20 12.00 16.50 +0.50
5.00 6.85 +0.20 12.50 17.15 +0.50
5.33 7.35 +0.20 13.00 17.85 +0.50
5.50 7.55 +0.20 13.50 18.50 +0.50
5.70 7.85 +0.20 14.00 19.20 +0.50
6.00 8.25 +0.30 14.50 19.90 +0.50
6.50 8.95 +0.30 15.00 20.60 +0.50

O-RING MONTAJI

Kullanilmig bir sizdirmazlik elemanini kesinlikle bir kez daha kullanmayiniz. O-ringi yerine takmadan 6nce yiizeyinin temiz
olduguna ve sizdirmazligi etkileyecek toz ve yabanci madde olmadidina emin olunuz. Sabunlu su ile temizlik yapilabilir.
O-ringler temizlendikten sonra oda sicakliinda kurutulmalidirlar. Kaba ytizeylerin, dislerin ya da diger engellerin
lizerinden gegirirken sekilde gésterilen konik ya da silindirik bilezik kullaniniz.

O-ring mil lizerinden yuvarlandirilarak ya da burularak gegirilmeli, asiri gerdirilmemelidir. Takmay kolaylagtirmak icin
yuva ya da mil ucuna pah ya da radils yapilmalidir.

Hareketli sizdirmazlik elemanlarini kesinlikle kuru calisirmayiniz. Ozellikle pnématik uygulamalarda yag ile sartlandirilmis
hava siirtiinme ve aginmay! azaltmak igin iyi netice verir.



